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EinfGhrung

Alle BlueDiamond Produkte zur Kondensatentfernung werden bei uns im Haus konzipiert, entwickelt,
gefertigt und bearbeitet. Sie entsprechen unserem strengen Qualitétsanspruch, der sich auf unser britisches
Erbe und unser enormes Know-how stitzt.

Unsere Forschungs- und Entwicklungsingenieure entwickeln mit viel Engagement Pumpen und Zubehérpro-
dukte, von denen nicht nur die Endanwender, sondern auch die Installationsbetriebe profitieren. Unsere
Forschungsabteilung verfolgt ein neuartiges Konzept zur effizienten, leisen und zuverl@ssigen Entfernung
groBer Kondensatmengen. Sie achtet auch auf die kleinsten Details: Alle beschafften Materialien missen
héchsten Qualitétsstandards gentigen.

Von der Konzeption bis hin zum versandfertigen Produkt sind unsere Mitarbeiter stolz auf jedes einzelne
Produkt, das unser Lager verlésst. BlueDiamond investiert kontinuierlich in die Schulung und Weiterentwick-
lung unserer Mitarbeiter sowie in neue Maschinen, um mit der stéindig fortschreitenden technischen
Entwicklung Schritt zu halten.

Jedes BlueDiamond Produkt wird nach der Fertigung eingehend getestet. So kénnen wir sicherstellen, dass
unsere Kunden ein méglichst gutes Produkt nach der Qualitétsmanagementnorm I1SO 9001 erhalten.

Rotationsmembran

Die Rotationsmembranpumpen nutzen die von Charles Austen
patentierte Technologie. Die Flussigkeitsstromung wird durch ein
exzentrisch auf der Welle angebrachtes Lager angestofien, die in
einer flexiblen Membran gedreht wird. Wenn sich die Welle dreht,
verformt das Lager die Membran, sodass die Flussigkeit durch die
Pumpe gepresst wird. Diese ventillosen, dichtungslosen Pumpen
zeichnen sich durch hervorragende Selbstansaugeigenschaften aus.

GyRok™ Technologie

Beim patentierten Pumpenprinzip GyRok kommt eine konische
Membran aus Elastomer zum Einsatz. Diese wird von Filen betétigt,
die ringférmig um einen Taumelantrieb angeordnet sind. Die Fife
steuern fast die gesamte Membran und sorgen so fir eine hervorra-
gende Selbstansaugung. Die Pumpe arbeitet flusterleise, hélt auch
Trockenlauf Gber léingere Zeitrdume stand und kann an vielféltigen
Einbauorten in beliebiger Anordnung eingebaut werden, sowohl
oberhalb als auch unterhalb von abgehéngten Decken.

FSA Bei diesem Ausfallsicherheitsalarm handelt es sich um ein spannungsfreies Relais, das die
Klimaanlage abschaltet, wenn das Kondensat im Auffangbehdlter einen kritischen Fillstand
erreicht. Die Pumpe l&uft hingegen kontinuierlich weiter.

Bei High Level Audio handelt es sich um einen integrierten akustischen und optischen Alarm.
HLA Wenn das Kondensat im Auffangbehdlter einen kritischen Fillstand erreicht, beginnt die im

Normalbetrieb grin leuchtende Kontrollleuchte rot zu blinken. Gleichzeitig ertént jede Minute

ein akustisches Warnsignal mit zwei Piepténen. Die Pumpe lguft auch im Alarmbetrieb weiter.

© +44(0)1932 355 277 Folgen Sie uns auf
© info@bluediamondpump.com

o

www.bluediamondpump.com



MicroBlue™

Die MicroBlue™ kommt ohne weiteres Schall-
démpfungszubehér aus. Die Pumpe zeichnet sich
durcﬁ ihren leisen Betrieb aus. Sie kann in
beliebiger Anordnung eingebaut werden und ist
for den kontinuierlichen Nass- und Trocken-

betrieb ausgelegt. MicroBlue™ ist eine Doppel-
spannungspumpe, bei der bewdhrte [Ij'ﬁer-
mistorsensortechnologie zum Einsatz kommt, um L/
das Risiko festgesefzter oder abgesunkener
HERGESTELLT

Schwimmerschalter zu vermeiden.
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MicroBlue™ Pumpe erhdltlich mit:

Behdaltersensor Leitungssatz Fascia Frontsatz
X85-001 (HLA-PAKET
Oy RAET) X85-507 (HLA-PAKET)
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Installationsoptionen

Die MicroBlue™ kann in beliebiger
Anordnung in einem Abstand von bis zu
2 m zur Klimaanlage eingebaut werden.
OKann im Gehduse eingebaut werden
eMicroBlue Fascia Frontsatz
eMicroBlue Leitungssatz

G In Deckenhohlraum eingebaut

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com 6



MiniBlue®

Die MiniBlue® lguft frocken oder nass, ist flisterleise
und entfernt Kondensat und Schmutz  auf
zuverlassige  Weise. Dank der bauartbedingten
Zuverlassigkeit verfugt die Pumpe Uber eine
hervorragende Selbsfansaugung und liefert die
Leistungstahigkeit einer Schlauchpumpe zum Preis
einer Kolbenpumpe. Die MiniBlue® ist so kompakt,
dass sie in jede Anlage eingebaut bzw. nachgeristet
werden kann. Das spart Zeit und Geld.

21 a0y

Max. Durchsatz | Max. Férderhdhe | Max. Saughéhe

81/h 8m 5m

Sensoroptionen

MiniBlue® Pumpe erhdltlich mit:

Temperatursensor CR-Stecker

X87-504 X87-500

o~ &

Installationsoptionen
1

Durchfluss in I/h
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Sie kann in beliebiger Anordnung in
einem Abstand von bis zu 5 m zur
Klimaanlage eingebaut werden.

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com 6



MiniBlue?®

Die MiniBlue® R verbindet Leistungsféhigkeit, Zuver-
|d'dssigkeit un?l1 |nsfo||0§ionsf|gxil?i|itdt ge ist EO kompgkf,
ass sie auch in grofderer Entternung eingebaut werden

kann. Die erforderliche Elektronik zurg Befrgeiben des spe- ot | B
ziellen thermistorgesteuerten Behdltersensors ist integriert.
Die MiniBlue® R [guft nur dann, wenn Kondensat vorhan-
den ist. Im Lieferumfang der Pumpe ist ein Montagekanal
enthalten, der eine schnelle und sichere Montage des
Reservoirsensors im Winkelstick des Kanals erméglicht.

DA 3!

. HERGESTELLT .
Rotations- |\ cross-  Garantie
membran  gRITANNIEN
|
|
T
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Max. Durchsatz | Max. Férderhohe | Max. Saughséhe
81/h 8m 5m

Durchfluss in I/h

°

4 6
Forderhohe in m

Abmessungen {mm)

MiniBlue® Pumpe erhdiltlich mit:

Behéltersensor Leitungssatz

X87-509 X87-507

Die MiniBlue® R kann in beliebiger
Anordnung in einem Abstand von bis zu
5 m zur Klimaanlage eingebaut werden.

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com 6



MaxiBlue®

Die MaxiBlue® ist fur Bereiche mit hoher Feuchtigkeit
konzipiert. Sie zeichnet sich durch eine hohe Leistung
aus und ist damit ideal fur Klimaanlagen mittlerer
GréBe geeignet. lhre hervorragende Zuverldssigkeit
unterstreicht eine mehrjcéhrige Garantie. Dank ihrer
wegweisenden Leistungsféhigkeit und Saughéhe ist
die MaxiBlue® ideal fir Anlagen geeignet, bei denen
der Zugang zu Wartungsarbeiten schwierig und
kostenintensiv ist.

N HERGESTELLT
Rotations- |N GROSS-

membran  BRITANNIEN

w0) 21 dB(A) : ' I
I

Max. Durchsatz | Max. Férderhéhe | Max. Saughshe

14 1/h 8m 8 m

Durchfluss in I/h

4 6
Forderhohe in m

Abrsssungen [

MaxiBlue® Pumpe erhdltlich mit:

Behdltersensor | Temperatursensor DrainStik®

X87-701 X87-703 X87-702

Installationsoptionen Sie kann in beliebiger Anordnung in

einem Abstand von bis zu 8 m von der

8m Klimaanlage eingebaut werden.

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com 6



MegaBlue®

Die MegaBlue® ist schlank und leicht. Sie
arbeitet " flusterleise und bietet die not-
wendige Leistungsfahigkeit fur schwierige
Installationen. Sie nutzt das bahnbrechende,
patentierte Prinzip von BlueDiamond® und ist
dadurch bauartbedingt zuverléssig. Bei nur
eringéan Einstiegskosfen lassen sich mit der
egaBlue® enorme  Einsparungen bei
Installation und Instandhaltung erzielen.

0 23 oy

Max. Férderhshe | Max. Saughéhe
50 I/h 20 m 7m

Max. Durchsatz

Sensoroptionen

MegaBlue® Pumpe erhdltlich mit:

DrainStik®

X87-813 X87-814 X87-820

Installationsoptionen

\

Behéiltersensor | Temperatursensor
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Sie kann in beliebiger Anordnung
in einem Abstand von bis zu 7 m
zur Klimaanlage eingebaut werden.

© +44 (0)1932 355277

@ info@bluediamondpump.com

@ www.bluediamondpump.com 6



Architekten und Planer geben dem MultiTank den Vorzug.
Das Produkt ist in Verbindung mit MegaBlue® und
MaxiBlue® Pumpen erhdlilich. Der Behdlter ist mit einem
energieeffizienten Fillstandsensor in Festkdrperbauweise
ausgestattet und kommt ohne bewegliche Schwimmer
aus, die hdaufig verstopfen. Durch die Anschluss-
méglichkeit von mehreren Geblésekonvektoren oder
Innengerdten an den 1,5-Liter-Tank besteht eine grofie
Flexibilitat for den Installationsbetrieb bei der Montage
von Systemen mit mehreren Geréten.

Bahnbrechende Sensortechnologie

T

> Jahre

Garant

Abmessungen (mm)

355
180

05

Der MultiTank kommt ohne bewegliche Teile aus und stellt
daher eine zuverlassige Alternative zu festgesetzten oder abge-
sunkenen Schwimmerschaltern dar. Durch die Verwendung des
patentieten und bewdhrten elektronischen  Sensors  fur
Niedrig- und Hoch-Level lauft die Pumpe nur, wenn Kondensat
vorhanden ist. Da keine beweglichen Teile vorhanden sind, die

verstopfen kénnten, ist er eine ideale Alternative

herkémmlichen Schwimmerschaltern.

Option 1: MultiTank mit MaxiBlue®
MultiTank und MaxiBlue® bilden eine ideale Kombination,
da sie fir Anwendungen mit grofier Saughéhe (8 m)
konzipiert sind. Sie sind im Betrieb so leise, dass sie fur die
Deckenmontage geeignet sind. Dennoch sind sie so
leistungsstark, dass sie an weiter entfernten Standorten
angebracht werden kénnen. Damit lassen sich verschie-
denste Installationsméglichkeiten wesentlich schneller und
kostenginstiger realisieren.

YAy}

Option 2: MultiTank mit MegaBlue®
Die MegaBlue® bietet herausragende Leistungsféhig-
keit. Sie entfernt Kondensat Gber gréfere Distanzen
auf schnelle Weise. Mit einer Férderhdhe von 20 m
(6 Stockwerke!) kann der MultiTank in Verbindung mit
der MegaBlue® als zentraler Fernsammelpunkt fur die
Kondensatbeseitigung genutzt werden.

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com o



ensoroptionen

Temperatur- ——= 0 o o
DrainStik® o o
$12-004
Soros % 9 9 9
P02-048
&

sensor

$12-002

MaxiBlue®
Behdilter
C21-013

MegaBlue®
Behdlter
C21-008

ArctikBlue®

Zubehor MicroBlue™ MiniBlue® MiniBlue® MaxiBlue® MegaBlue®

5m
Verléngerungs-
kabel
C13-103

S
Q
0
(<
(<

Steifer
Stufenadapter

C01-226

Flexibler
Stufenadapter

C01-231

Multi Tank
C21-014

MontagefiBe ¥
F10-011 .

Q & & & 9

Winkelsatz
T18-007 _e - o o

Fasda Frontsatz
T18-016

Ardiik-Schlauch o
T01-101 v v
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ArctikBlue®

Beim bewdhrten System ArctikBlue® ist die
MegaBlue® Pumpe in einem robusten
Stahleinschub  untergebracht. Durch die
utzung der BlueDiamond® Thermistortech-
nologie gehéren verstopfte Schwimmerschal-
ter der Vergangenheit an. Das gesamte
Kondensat wird ‘aus der Molkereiprodukte-
wanne entfernt, damit das Bakterien- und
Algenwachstum keine Chance hat, sich
anzulagern und die Abléufe zu verstopfen.

Max. Durchsatz | Max. Férderhéhe
50 I/h 20 m

; HERGESTELLT
Rotations-  "iNcross-  Garantie
BRITANNIEN

. Pumpen- Alarm-
Wassertankinhalt Ein/Aussgholfvol. Ein/Ausschaltvol.

411 90 ml 3600 ml '

N
)

o

Arctik-Schlauch

TO1-101

~

Durchfluss in I/h

®

IS

o 10 20 30 40 50 60
Forderhohe in m

(/] Kompaktes Format

Q Einfache Installation

@ Selbstansaugung

Q Entfernt Schlamm

@ Fehlerfreie Sensortechnik

Q Einfacher Einbau

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com @



Max. Nennwerte

Abmessungen (mm) Alarmsignal

Spannungsfreies
Relais

des Alarms

5A, 250V~

Optionaler Einlassanschluss oben

Eingangs-

Steckkupplung fir Einlass,
ID 40 mm

spannung
230 V~, 50 Hz

Einlassanschluss | Auslassanschluss

@ Steckkupplung, @ Schlauchstutzen,
ID 40 mm AD 12 mm, *3-stufig

39,5mm (5/8")

Ablaufschlauchstufzen, @ 12,7 mm (1/2")

AD 12 mm 2 15,5 mm (3/8")

*3-stufig

Thermistorsensor (energieeffizient)

Bei vorhandenem Kondensat wird Gber die Fillstandsensor in Festkérperbauweise die
Pumpe ein-/ausgeschaltet. Die Pumpe wird nur dann eingeschaltet, wenn Kondensat
produziert wird. Der Alarmkontakt schaltet im Fehlerfall das angeschlossene Kihl-
mébel ab und akfiviert nach Fehlerbeseitung automatisch wieder die Freigabe.

In der schlanken Filtersonde befinden sich die Wassersensoren und der Fillstandsa-

larm. Diese kommen ganz ohne bewegliche Teile aus, die verstopfen kénnten. Daher
handelt es sich um eine ideale Alternative zu herkémmlichen Schwimmerschaltern.

Filterung

Die Sensoren werden durch den austauschbaren Schutz geschitzt. Das Filterelement
kann im Rahmen der vorbeugenden Wartung komplett ausgetauscht werden. Die
Hauptwanne ist gegen Obijekte mit einem Durchmesser von mehr als 2,5 mm
geschitzt, sodass die Pumpe in der Lage ist, Kondensat und Schlamm zu entfernen.

Die Konstruktion der ArctikBlue erfolgte

H ® speziell fir mehrstéckige Kihlregale und

Arc"kB’ue Kiohimobel fir Molkereiprodukte und

Avustauschsatz nutzt die extrem zuverléssige Rotations-
membrantechnologie.

ArctikBlue entfernt bis zu 50 Liter Wasser
pro Stunde bei einer maximalen Férder-
hoéhe von 20 Metern. Das Produkt ist for
den Trockenlauf und die Selbstansau-
gung konzipiert und kann daher
oberhalb sdmtlicher Leitungen und in
sicherem Abstand zu Gefahrenberei-
chen angebracht werden.

0 +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com ®



Grinde fir die Umristung auf
die GyRok™ Technologie

Kolbenpumpen:

@ So kompakt, dass sie im Klimaanlagen-
g
gehduse angebracht werden kénnen

@ Kostenginstige Losung
@ Leistungsfahigkeit in kompaktem Format

Die GyRok™ Technologie bietet
dariber hinaus die folgenden
Vorteile:

@ Die Pumpe ist leise; ein zusdtzlicher Schalldémpfer
ist nicht erforderlich.

@ Die Pumpe ist fur den kontinuierlichen Trockenlauf
ausgelegt, erfordert keine Siphonvorrichtung und
verhindert vorzeitige Ausfélle.

@ Elekironische Sensortechnologie, keine
verstopften Schwimmerschalter

@ Zuverlassigkeit mit 3-jéhriger Garantie

()

et

@ Schnelle, einfache Montage von nur zwei a 3.!
Einzelteilen, fir ordnungsgeméfe Installation HERGESTELLT 2

und korrekten Betrieb der Pumpe sind keine STNNEN - Garantie
zuséitzlichen Teile erforderlich

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com @



Grinde fir die Umridstung auf
Rotationsmembran

Schlauchpumpen:

@ Ist for den Trockenlauf ausgelegt;
pumpt ein Wasser-Luft-Gemisch

@ Kann in groBerer Distanz eingebaut
werden, bietet mehr und einfachere
Installationsmaglichkeiten

Rotationsmembranpumpen
bieten daruber hinaus die
folgenden Vorteile:

@ Die Rotationsmembrantechnologie ist wartungs- und
instandhaltungsfrei: Die Schlduche missen nicht in
kurzen Intervallen ausgetauscht werden.

@ Die Synchronmotortechnologie sorgt fir eine
kompaktere Pumpe ohne den hohen Geréuschpegel
eines Getriebemotors.

& Die Installation ist einfach. Es ist kein Haltebugel
erforderlich. Das Produkt kann in beliebiger
Anordnung angebracht werden.

@ Kostenginstige Alternative zu Schlauchpumpen

o +44 (0)1932 355277 @ info@bluediamondpump.com @ www.bluediamondpump.com 6

HIEl\FgE!ng; I-T -

BRITANNEEN G arantie




Leitfaden

Branche Gerat Leistung Installation
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Charles Austen entwickelt und fertigt auch
kundenspezifische OEM-Pumpen, die tir jede
beliebige Anwendung ausgelegt werden konnen.
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